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NAVOD K POUZITi

ELEKTRICKA PAJECKA — EP300

1.zPUSOB POUZITi

Vysokoprikonova pajecka typ EP300 je vhod-
na pro mékké pajeni cinem, ke spojovani ko-
vovych materiall a standartni domaci pajeci
prace.

2. TECHNICKA DATA

Prikon 300 W (230V)

Teplota na hrotu cca450°C

Pajeci hrot 20 mm

El. zafazeni 1/8 €SN 331 600
3.BEZPECNOST PRACE

Pfi praci s rozehratou pajeckou miize do-
jit k popaleni, poskozeni termoplastickych
predmétd nebo poZaru. Proto dbejte zvyse-
né opatrnosti a pajecku neodkladejte v bliz-
kosti horlavych predmétl. Se zafizenim je
mozné pracovat v prostorach s obycejnym
prostfedim bez agresivnich plynd, hoflavin
a vybusnin. Po skonceni a pfi kazdém preru-
Seni prace odkladejte pajecku na nehoflavou
podlozku. Jakékoliv zasahy a opravy pfistroje
mohou provadét pouze pracovnici opravnéni
dle vyhlasky ¢.50/78 Sb. a autorizovany ser-
vis. Chrarite pdjecku pred padem i narazem.

4. OBSLUHA A PROVOZ PAJECKY

El. pajecka musi byt pfipojena jen k el. in-
stalaci, ktera vyhovuje platnym predpisim
CSN a vidy jen na napéti, které je na pajec-
ce vyznaceno. P3jecka se uvadi do Cinnosti
zapojenim privodni snary do zasuvky. Pred
pouzitim vycistime celo pajeciho hrotu
mechanicky nebo chemicky. Pajena mista
musi byt nejprve mechanicky ocisténa od
hrubsich necistot do kovového lesku Poté

se nanese ochranna vrstvicka vhodného pa-
jeciho prostredku. Pajeci hrot v zavislosti na
pouZité metodé pajeni a pouzitych pajecich
a Cisticich emulzich ubyva, coz je béZné opo-
trebeni pouzivanim.

/\ Upozornéni: VWrobce nerudi za vady
vzniklé pti pouzivani pajecky k jinym cinnos-
tem, nez je uvedeno.

5. LIKVIDACE VYROBKU A OBALU
Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého
vyrobku, at uz proto, Ze jste si zakoupili novy
nebo proto, Ze se na starém vyrobku vyskytla
neopravitelna zavada, odneste jej na misto
k tomu uréené (napf. sbér druhotnych suro-
vin, sbérny dvir, apod.) Nelikvidujte odhoze-
nim do komundlniho odpadu. Obal uloZte na
urcené misto k ukladani odpadu.

Odborné opravy a servis:
Vykonava: PHT a. s., Priimyslova 217,391 37
Chotoviny ¢ www.magg.cz

Pfedani pfistroje do opravy Ize uskutecnit
osobné nebo zaslanim na vySe uvedenou
adresu. Pfi uplatriovani zaruéni opravy je
nutné se fidit zaruénimi podminkami. Bez
jejich dodrzeni nebude narok na zarucni

opravu uznan.
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I€: 26056577, DIC: CZ26056577
H T Sidlo: Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liber
Postovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budéjovice

ES PROHLASENI O SHODE

C€

Vyrobce: PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liber, Ceska republika
Oznaceni a nazev vyrobku: EP300, TUSON — elektricka pajecka 300W (HLO19)

Vyrobek je ve shodé s uvedenymi smérnicemi a nafizenimi Evropské unie:

2006/42/EC 2000/14/EC
2014/35/EU 2011/65/EU
2014/30/EU

PFi posouzeni shody byly pouZity nasledujici normy:

EN 61000-6-3:2007 +A1 +AC EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013 EN 61000-6-1:2007
EN 60335-1:2012 +A11 EN 60335-2-45:2002 +A1 +A2

EN 62233:2008
Posouzeni shody bylo provedeno ve spolupraci s:

CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd. China na zakladé certifikatu Cislo CNB3161018-01103-E a
CNB3161018-00946-L.

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo zafizeni opatfeno oznacenim CE: 17

Toto prohldseni o shodé je podloZeno osvédcenimi, ktera potvrzuji, Ze vyrobek spliiuje zakonné pozadavky
uloZené platnymi pravnimi normami, popfipadé prevzatymi narodnimi normami a predpisy tykajici se oblasti
bezpecnosti prace.

V pripadé jakékoliv ndmi neodsouhlasené zmény vyrobku pozbyva toto prohlaseni platnosti.

Datum a misto vydani: V Ceskych Budéjovicich dne 26.10.2020

Ing. Roman Prokop
Pfedseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz
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NAVOD NA POUZITIE

ELEKTRICKA SPAJKOVACKA — EP300

1. SPOSOB POUZITIA
Vysokovykonové spajkovacka typ EP300 je
vhodna pre makké spajkovanie cinom, na
spajanie kovovych materialov a Standardnu
domace spajkovacie prace.

2. TECHNICKE UDAIJE

Prikon 300 W (230V)

Teplota na hrote ccaq50°C

20 mm
1/B €SN 331 600

Spajkovaci hrot

El. zarazenie

3. BEZPECNOST PRACE

Pri praci s rozohriatu spajkovackou méze
dojst k popaleniu, poskodenie termoplast.
predmetov alebo poziaru. Preto dbajte na
zvy$enu opatrnost a spajkovacku neodkla-
dajte v blizkosti horlavych predmetov. So
zariadenim je moZné pracovat v priestoroch
s obycajnym prostredim bez agresivnych ply-
nov, horfavin a vybusnin. Po skonceni a pri
kazdom preruseni prace odkladajte spajko-
vacku na nehorlavu podlozku. Akékolvek za-
sahy a opravy pristroja mézu vykondvat len
pracovnici opravneni podla vyhlasky ¢. 50/78
Zb. alebo autorizovany servis. Chrante spaj-
kovacku pred padom ¢i ndrazom.

4.0BSLUHA APREVADZKA SPAJKOVACKY
El. spajkovacka musi byt zapojena lenkel. in-
Staldcii, ktord vyhovuje platnym predpisom
a vzdy len na napétie, ktoré je na pajecce
vyznacené. Spajkovacka sa uvadza do &in-
nosti zapojenim privodné $nury do zasuvky.
Pred pouZitim vycistime ¢elo spajkovacieho
hrotu mechanicky alebo chemicky. Spajko-
vané miesta musia byt najprv mechanicky
oCistend od hrubsich nedistét do kovového
lesku. Potom sa nanesie ochranna vrstvicka
vhodného spajkovacieho prostriedku. Spaj-
kovaci hrot v zavislosti na pouzitej metdde
spajkovanie a pouziv. spajkovacich a Cistia-
cich emulziach ubuda, o je bezné opotre-
benie pouzivanim.

/N Upozornenie: Vyrobca neruéi za vady
vzniknuté pri pouzivani pajkovacky k inym
¢innostiam, ako je uvedené.

5.LIKVIDACIA VYROBKU A OBALU
Ak sa rozhodnete pre likvidaciu starého vy-
robku, Ci uZ preto, Ze ste si zakupili novy ale-
bo preto, Ze sa na starom vyrobku vyskytla
neopravitelna zavada, odneste ho na miesto
k tomu urcené (napr. zber druhotnych suro-
vin, zberny dvor, apod.) Nelikvidujte odho-
denim do komunalneho odpadu. Obal uloZte
na ur¢ené miesto na ukladanie odpadu.

Odborné opravy a servis:
Vykondva: PHT a. s., Primyslova 217,391 37
Chotoviny ¢ www.magg.cz

Odovzdanie pristroja do opravy mozno usku-
toénit osobne alebo zaslanim na vyssie uve-
denu adresu. Pri uplatiovani zaruénej opra-
vy je nutné sa riadit zaru¢nymi podmienkami.
Bez ich dodrZanie nebude narok na zaru¢nu

opravu uznany.
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I€: 26056577, DIC: CZ26056577
H T Sidlo: Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Liberi
Postovni adresa: Hany Kvapilové 423/5, 370 10 Ceské Budéjovice

ES PREHLASENIE O ZHODE

C€

Vyrobca: PHT a.s., Na strazi 1410/11, 180 00 Praha 8 - Libef, Ceska republika
Oznacenie a nazov vyrobku: EP300, TUSON - elektricka spajkovacka 300W (HLO19)

Vyrobok je v zhode s uvedenymi smernicami a nariadeniami Eurdpskej unie:

2006/42/EC 2000/14/EC
2014/35/EU 2011/65/EU
2014/30/EU

Pri posudzovani zhody boli pouzité nasledujtice normy:

EN 61000-6-3:2007 +A1 +AC EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013 EN 61000-6-1:2007
EN 60335-1:2012 +A11 EN 60335-2-45:2002 +A1 +A2

EN 62233:2008

Posudenie zhody bolo vykonané v spolupraci s:

CTS (Ningbo) Testing Service Technology Co., Ltd. China na zakladé certifikatu Cislo CNB3161018-01103-E a
CNB3161018-00946-L.

Posledné dve ¢islice roka, v ktorom elektrické zariadenie ziskalo oznacenie CE: 17

Toto vyhlasenie o zhode je podlozené osvedZeniami, ktoré potvrdzuju, ze vyrobok spifia zékonné poziadavky
uloZené platnymi pravnymi normami, popripade prevzatymi ndrodnymi normami a predpisy tykajlce sa oblasti
bezpecnosti préace.

V pripade akejkolvek nami neodsuhlasenej zmeny vyrobku straca toto vyhlasenie platnost

D&tum a miesto vydania: V Ceskych Budéjovicich dna 26.10.2020

Ing. Roman Prokop
Predseda predstavenstva

Tel.: +420 387 316 285 www.pht.cz ; www.magg.cz email: info@pht.cz
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